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DRATENE DOPRAVNI PASY
WIRE CONVEYOR BELTS
DRAHTFORDERGURTE

CTAABbHbIE KOHBEMEPHbIE AEHTBI




0 firme

About the company

Spolecnost Bratfi Wilhelmové - TOPAS spol. s r.o. se zabyva vyrobou
draténych dopravnich pasu, pletiv a sit. Je pokra-Covatelem firmy Bratfi
Wilhelmové, ktera byla v Prostéjové zaloZena v roce 1898. Tradice firmy
saha aZ do 17. stoleti, kdy dne 26. fijna 1675 pan Johan Wilhelm obdrzel
povoleni k vykonavani femesla - vyrobé draténych sit v Praze.

Martin Wilhelm
zakladatel firmy
founder of company
Firmengriinder
yupeauTenb Gpabpuku

The company of Bratri Wilhelmove - Topas Ltd. produces wire conveyor
belts, metal nets and screens. The company is the successor of the
company Bratri Wilhelmové (Wilhelm Brothers) that was established in
Prostejov in 1898. The tradition of the company dates back to the 17th
century, when on October 26th, 1675 Mr. Johan Wilhelm obtained a craft
license for the production of wire screens in Prague.

V UPOMINKU
Panu Ludvikovi Wilhelmovi spoluzakladateli

FY BRATRI WILHELMOVE PROSTEJOV
1898 -1835

Produkty

Ocelové dopravni pasy, jako soucast dopravniho nebo technologického
zafizeni, slouzi k mechanizaci pfepravy nebo manipulaci predméta,
rozmanitych svym charakterem (druh, velikost, tvar, hmotnost), a to
ve vSech odvétvich primyslu. Zejména v provozech, kde dopravni
pasy z jinych materialt (pryz, plast, textil) jsou vzhledem k provoznim
podminkam nepouzitelné.

Prostfedi, ve kterém ma dopravni pas pracovat, muze byt suché, vihké
nebo i kapalné, chemicky neutralni, zasadité, ¢i kyselé, nebo také
s extrémnim rozsahem teplot - od -50° do 1200°C.

Pasy vyrabime z ocelovych polotovart nizkouhlikovych, uhlikovych,
korozivzdornych, Zaruvzdornych. V pripadé poZadavku zakaznika na
povrchovou lpravu Ize zvolit pozinkovany drat anebo dilce pozinkovat
dodatecné.

Svary u pasu z pozinkované oceli standardné oSetfujeme metalickym
nastfikem. Procesy, ve kterych nachazeji nase dopravni pasy uplatnéni
jsou napfiklad:

doprava e manipulace

myti e cidéni ¢ odmastovani

naparovani ¢ maceni e moreni

scezovani e suseni

chlazeni @ zmrazovani

predvarovani e peceni

temperovani e vypalovani e kaleni e pajeni

lisovani
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separace

Pro konkrétni aplikaci je tfeba zvolit optimalni feseni, tykajici se jak
typu a provedeni pasu, tak i materialu.

Products

Steel wire conveyor belts, as a component of transportation or
technological equipment, serve to mechanise the transportation or
manipulation of objects of various natures, (type, size, dimensions,
weight) in all branches of the industry; this especially applies in
operations where conveyor belts from other materials (rubber, plastic,
textile) are unsuitable because of working conditions.

The working conditions for the conveyor belts can be dry, damp or
even liquid, chemically neutral, alkaline, or acidic, or with an extreme
temperature range - from 50° to 1200°.

We produce the belts from the steel semifinished materials silicon
irons, carbon steel grade, corrosion-proof, fire-proof.

In case of customer request for the surface treatment is possible to
use the zinc-coated wire or to galvanised the parts additionally.

In case of weld of belts from zinc-coated steel, we treat by metallic
fixing spray standardly.

The conveyor belts are used mainly in the following processes:

transportation @ manipulation

washing e polishing e degreasing
steaming e maceration e staining
filtering e drying

cooling e freezing

pre-boiling e baking

tempering e firing ® hardening e brazing
pressing

YYYYYYYYY

sorting

It is necessary to choose the optimal type and material of belt for the
specific application.



Von der Firma

Die Gesellschaft Bratri Wilhelmove - TOPAS, spol. s r. 0. beschaftigt sich
mit der Produktion von Drahtférderbandern, Geweben und Sieben. Sie ist
Fortsetzer der Firma Bratri Wilhelmove, die im Jahre 1898 in Prostejov
gegriindet wurde. Die Firmentradition reicht bis an das 17. Jahrhundert,
wo Herr Johan Wilhelm am 26. Oktober 1675 eine Genehmigung zum
Handwerkbetrieb - Drahtsiebeherstellung in Prag - erhalten hatte.

Petr Wilhelm

maijitel firmy - soucasnost

owner of the company - today
Fabrikbesitzer - der Jetzige

BAaaenel, Gabpuku - HacTosiLLee BpeMs

06WecTBO C OrpaHUYEHHON OTBET-CTBEHHOCTHIO ,BpaTtbsi BuAbrenbmbl
- TOMAC* 3aHMMaeTcA U3rOTOBAEHUEM NPOBOAOUYHBLIX KOHBEMEPHbBIX AEHT,
CeTOK U cUT. OHO ABAAETCA NPo- AonKaTeneM dupmMbl , Bpatbs Bunbrenbmbl,
co3paHHou B ropope lMpocteee B 1898 r. Tpapuuun GUpMbl AOXOAAT
BMNAOTb A0 17 Beka, koraa 26 oktabpsa 1675 r. rocnoauH MoaHH Buabreabm
no- AY4YUA paspelleHue 3aHMMaTbCa peMecAoM - u3rotoBaeHueM B Mpare
NPOBOAOYHbBIX CUT.

Produkte

Die Stahlforderbander als Anteil von Transport- oder technologischer
Einrichtungen, dienen zur Mechanisierung der Beforderung oder zur
Handhabung mit Gegenstanden, deren Charakter vielfaltig ist (Art,
Grosse, Form, Gewicht), u.z. in allen Industriezweigen. Besonders in
Betrieben, wo Forderbander aus den anderen Werkstoffen (Gummi,
Plast, Textilien) mit Riicksicht zu Betriebsbedingungen nicht
anwendbar sind.

Eine Umgebung, in der ein Forderband arbeiten soll, kann trocken,
nass, oder auch flissig, chemisch neutral, basisch oder sauer, oder
auch mit einem extremen Temperaturbereich - von -50 bis +1200
Grad sein.

Die Bander produzieren wir aus niedrigkohlenhaltigen, kohlenhaltigen,
korosionsbestandigen oder hitzbestandigen Rohlingen. Im Falle, dass
der Kunde eine Oberflachen-behandlung verlangt, ist es moglich den
verzinkten Draht zu wahlen, oder die Teile zusatzlich zu verzinken.

Die Schweissnahte bei den Bandern aus dem verzinkten Stahl
behandeln wir mit dem Metaleinspritz.

Prozesse, wo unsere Forderbander ihren Einsatz finden, sind z.B.:

Beforderung e Manipulation

Waschen e Putzen e Entfetten
Aufdampfen e Nassen e Beizen
Abseihen e Trocknen

Kiihlen e Tiefkiihlen

Vorkochen e Backen

Tempern e Ausbrennen e Harten e Loten

Pressen
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Sortieren

Fiir einen konkreten Einsatzfall ist es nétig einen optimalen Typ und
Werkstoff des Bands zu wahlen

MpoayKuus

CTanbHble KOHBeWepHble AeHTbl, 6GyAyuM uacTbio TPaHCMOPTHOrO
YCTPOMCTBA UAM TEXHONOTMUECKOro 060pyAoBaHMA, NpeAHa3HaueHbl
ANA MexaHu3auuu paboT No MaHUMYAALIMK MAM NEPEMELLLEHUIO Pa3HbIX
Nno cBoeMy xapakTtepy (BuAY, BeAMuuHe, opme, Macce) NnpeaMeToB
BO BCEX OTPACAfiX NPOMBILAEHHOCTH, TAaBHbIM o6pa3om Tam, rae
KOHBEWEpPHble AEHTbl M3 APYrMX MaTepuanoB (pe3uHa, naacTmacca,
TEKCTUABbHBIM MaTtepuan) BBUAY paboumx yCAOBUIA HEMPUMEHUMDBI.

Cpepa, B KOTOPOW KOHBEMEPHbIE AE€HTbl AONKHbI pabotaTb, MOXET
6bITb CyXOW, BA@XKHON WAU AaXe XXMAKOM, XUMUUYECKU HEWTPaAbHOM,
OCHOBHOM UAU KUCAOW, UAU C UCKAKOUUTEABHO BOABLLUMM AMaNasoHOM
Temnepartyp - ot-50°C po +1200°C.

NeHTbl W3roTaBAMBAIOTCA W3 3aroToBOK W3 ManOyrAepPOAUCTbIX,
YIA€POAUCTBIX, KOPPO3UECTOMKMX, XKapoynopbix cTarer. Mo xerasHUIO
3aKa3uMKa AeHTbl MOFYT ObiTb W3roTOBAEHbI W3 OLIMHKOBAHHOMW
NPOBOAOKMW UAW €€ YacTU MOTYT ObITb OLIMHKOBAHbI AOMOAHUTEABHO.

B cayyae neHT u3 OLUHKOBAHHOW CTaAu NPOBOAUTCA CTaHAApTHasA
06p360TKa CBapHbIX COEAUHEHUN HaNbINEHWEM METaAAA.

Mpoueccamu, B KOTOPbIX HAallW KOHBEWEPHbIE AEHTbI HAaXOAAT MpwU-
MeHEHUE, ABAFIOTCA, Hanpumep:

nepemMeLLeHe ® MaHUNYAALUSA

NpoMbIBKa @ MOAMPOBKa @ obe3xupuBaHue

nponapvBaHe ® 3aMayuMBaHue ® TpaBAeHUE

cueXUBaHWE @ CyLlKa

OXA@XAEHUE ® 3aMopaXMBaHUe

6AaHLWIMpOBaHKUE @ BbiNeyka

noAAEpXUBaHUE PABHOMEPHOMW TeMNEPaTypbl ® 06U
® 3aKanka e namnka

npeccosaHue

YY YYVYVYVYYVYY

cenapupoBaHue

ANA KaXpOro KOHKPETHOro CAydyad nNpuUuMeHeHusa Heob6xoAMMO Nopo-
6paTb onTMMaAbHOE pelleHune, Kacarolweecs Kak Tuna U BbINOAHEHUA
AEHTbI, TaK U MaTepUuaAa.



Typova fada @ Serie ® Typenreihe ® Tunosoii paa D P2 00 / D P 100

Pas se sklada z husté navinutych plochych spiral stfidavé s levou a pravou
orientaci. Spiraly jsou zhotoveny z dratu kruhového prirezu - DP200 nebo
z dratu plochého - DP100. Spojovaci pficné hilky jsou rovné, pripadné
upravené ryhovanim. Hustotu vinuti Iépe jak parametr s urcuje pocet zavitl

na jednotku Sitky pasu.

|

The belt is made from tightly wounded flat spirals, alternatively with left and
right orientation. The spirals are produced from circular section wire - DP 200
or from flat wire - DP 100. The connecting cross rods are straight, eventually
finished with grooving. The winding density is determined, better then by s
parameter, by the number of coils per unit of the belt's width.

|

Das Band besteht aus dicht gewickelten, flachen, wechselnd link und rechts
orientierten Spiralen. Die Spiralen sind aus einem Draht mit dem runden -
DP200, oder mit dem flachen - DP100 Querschnitt gefertigt. Die Querstabe
sind gerade, quer geradelt. Besser als mit dem Parameter s wird die Banddichte
durch die Gewindezahl pro Einheit der Bandbreite bestimmt.

oD

NeHTa 13 rycTo CBUTLIX MAOCKMX CMIUPaneN, BbIOLLIMXCA NONepeMEHHO BAEBO U
BnpaBo. CnMpanu M3rotoBA€Hbl U3 MPOBOAOKU Kpyraoro ceueHus (DP200) uaun
U3 nAockow npoBonoku (DP100). CoepuHUTEAbHAsA MonepeyHas NpoBOAOKA
poBHas UAM pudneHas. [YCTOTy cnMpanen Ayylle YeM napameTp s onpeaensieT
KOAMUYECTBO BUTKOB HA €AMHULIY LUIUPUHbI AEHTbI.

[ —
| |

s stoupani zavitu spiral spacing of spiral coils Steigung der Spiralgewinden Lar BUTKOB cniMpanew
z pocet zavitli na jednotku Sitky pasu winding number per unit of width of belt Anzahl der Gewinden pro Einheit der KOAMUYECTBO BUTKOB Ha €AMHULY LUWPUHBI
Bandbreite AEHTbI

t rozte¢ spojovacich hilek spacing of connecting cross rods Teilung der Querstabe Lar COeAMHUTEALHOM MONEePEYHOM

NPOBOAOKU
d / axb | pramér / profil dratu spiraly diameter / profile of spiral wire Durchmesser / Querschnitt des Spiraldrahts | avameTp / npoduAb NPOBOAOKK CiMpann

D primeér spojovaci hulky diameter of connecting cross rods Durchmesser des Querstabs AMAMeTp COEAMHUTEALHOM MOMNepevHon

NPOBOAOKH

» Typy pasu dle okraji ® Types of belts according to edges ® Bandtypen nach Bandkanten ® Tunbl A€HT B 3aBUCMMOCTH OT KPOMOK

| oP200-R / DP100-R

Dal$i moznosti u tohoto typu pasu je zajisténi okraji. Smycky, pfipadné i konce spiral,

smycka jsou podle druhu materialu zajistény svarem nebo pajenim.

loop Another option in case of this belt is the edges securing. The loops, eventually edges of
Schlinge spirals, are secured, according to the material type, by welding or braze welding.

nemas Weitere Moglichkeiten bei diesem Bandtyp liegen in einer Sicherstellung der Kanten.

Schlingen, bzw. Spiralenden werden, der Stoffsorte gemass, mit Schweissnaht oder mit
Lotung sichergestellt.

Apyroi BO3MOXXHOCTbIO Y 3TOr0 TUNa A€HTbI ABAAETCA GUKCaLMUs KpOMOK. MeTAu, B cryyae
Heo6X0AMMOCTU U KOHUbI CNUpanel, B 3aBUCUMOCTM OT Matepuana UKCUMPOBaHbI
CBapKoW UAU NanKoMn AaTyHbIO.

| oP200-0 / DP100-0

svar - kulicka
welded-ball
Schweissnaht-Kugel

ohyb dovnitr
inside bend
Biegung nach innen

cBapKa - Lapuk 3arub BHyTpb




D P400 / D P300 Typova rada @ Serie ® Typenreihe ® TunoBo psp

Pas je slozen z fidce vinutych plochych spiral, stfidavé s levou a pravou orientaci.
Spiraly jsou zhotoveny z dratu kruhového prifezu - DP400 nebo z dratu plochého
- DP300. Spojovaci hiilky jsou zvinéné.

The belt is made from thin wounded flat spirals, alternatively with a left and right
orientation. The spirals are produced from round section wire - DP 400 or from
flat wire - DP 300. The connecting cross rods are crimped.

Das Band besteht aus dicht gewickelten, flachen, wechselnd links und rechts
orientierten Spiralen. Die sind aus einem Draht mit dem runden - DP400, oder
flachen - DP300 Querschnitt gefertigt. Die Querstabe sind gewellt.

NeHTa U3 pepKo CBUTbIX MAOCKMUX CNUPAaNe, BbIOLMXCA MONEPEMEHHO BAEBO U
BnpaBo. Cnupanu U3roToBAEHbl U3 MPOBOAOKU Kpyranoro ceyeHusa (DP400) mau
U3 nAockoW npoBonoku (DP300). CoeauMHUTEAbHAs MonepeyHas NMpPOBOAOKA
BOAHUCTaSA.

s stoupani zavitu spiral spacing of spiral coils Steigung der Spiralgewinden war BUTKOB crivpanei
t rozte¢ spojovacich hilek spacing of connecting cross rods Teilung der Querstabe war CoOeAMHUTEALHOM NoNepPeYHoM
NPOBOAOKM
d / axb | pramér / profil dratu spiraly diameter / profile of spiral wire Durchmesser / Querschnitt des Spiraldrahts | auameTp / npoduab NPOBOAOKM CiUpanu
D pramér spojovaci hilky diameter of connecting cross rods Durchmesser des Querstabs AWAMEeTP COEAMHUTEABHOM MOMNepeyHon
NPOBONOKU

» Typy pasu dle okraju ® Types of belts according to edges ® Bandtypen nach Bandkanten ® Tunbl A€HT B 3aBUCMMOCTH OT KPOMOK

I DP400-R / DP300-R

&k Dal$i moznosti u tohoto typu pasu je zajisténi okraji. Smycky, pfipadné i konce spiral, [ 8
S jsou podle druhu materialu zajistény svarem nebo pajenim. e 2
loop Another option in case of this belt is the edges securing. The loops, eventually edges of
Schlinge spirals, are secured, according to the material type, by welding or braze welding.
netas Weitere Moglichkeiten bei diesem Bandtyp liegen in einer Sicherstellung der Kanten. |

Schlingen, bzw. Spiralenden werden, der Stoffsorte gemass, mit Schweissnaht oder mit
Lotung sichergestellt.

Apyroi BO3MOXHOCTbIO y 3TOr0 TMMA AEHTbI IBASIETCA GpUKCaLMs KPOMOK. [eTan, B cryyae
HEOBXOAMMOCTM U KOHUbI CnUpaned, B 3aBUCMMOCTM OT Matepuana (GpUKCUpOBaHbI
CBapKoW UAU NarKoMN AaTyHbHO.

| pP400-0 / DP300-0

svar - kulicka ohyb dovnitf
welded-ball
Schweissnaht-Kugel

cBapKa - LapuK

inside bend
Biegung nach innen
3arub6 BHYTpb




DP600 / DP500

Pas se sklada z dvojité zapletenych plochych spiral, stfidavé s levou a pravou
orientaci. Spiraly jsou navinuty z dratu kruhového prifezu - DP600 nebo
z dratu plochého - DP500. Stoupani zavit spiral mize byt husté i fidké. Hilka
je podle toho rovna nebo zvinéna.

The belt is made from double interlaced flat spirals, alternatively with a left
and right orientation. The spirals are wound from the round section wire - DP
600 or from flat wire - DP 500. The spacing of spirals can be dense or thin.
The connecting cross rods can be straight or crimped.

Das Band besteht aus doppelt einander gewickelten Spiralen, die wechselnd
links und rechts orientiert sind. Die Spiralen sind aus einem Draht des
runden - DP600 oder des flachen - DP500 Querschnitts. Die Steigung der
Spiralengewinden kann dicht oder diinn sein. Der Querstab ist danach gerade
oder gewellt.

NeHTa U3 MAOCKMX CMUpaneld ¢ ABOMHbIM NepenAeTeHUeM, BbHOLLMXCA
nonepemMeHHo BAEBO W BnpaBo. CnMpanu U3roTOBAEHbI U3 NPOBOAOKK KPYIAOTro
ceueHus (DP600) uam u3 nnockow nposonoku (DP500). LLiar BUTKOB cnvpanu
MOXET ObITb ryCTOW U peAKUIA. B 3aBUCMMOCTH OT 3TOro nonepeyHas NpoBoOAOKa
pOBHasi UAU BOAHUCTaS.

s stoupani zavitd spiral spacing of spiral coils Steigung der Spiralgewinden Lar BUTKOB crniMpanem

t rozte¢ spojovacich hilek spacing of connecting cross rods Teilung der Querstabe war CoOeAMHUTEAbLHON NonepeyHon
MPOBOAOKU

d prumér dratu spiraly diameter of spiral wire Durchmesser des Spiraldrahts AvamMeTp NPOBOAOKMW Crupanv

D pramér spojovaci hulky diameter of connecting cross rods Durchmesser des Querstabs AMaMeTP COeAMHUTEALHOM NonepeyHon
NPOBOAOKHU

» Typy pasu dle okraji ® Types of belts according to edges ® Bandtypen nach Bandkanten ® Tunbl A€HT B 3aBUCMMOCTH OT KPOMOK

I DP600-S / DP500-S I DP600-R / DP500-R
'AVAVAN! i S svar smycka
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podloZka + svar

plate + weld

Scheibe + Schweissnaht
npoknaaka + cBapka




D P 13 00 Typova rada @ Serie ® Typenreihe ® TunoBo# psp

Pas je slozen z plochych spiral, vinutych se stejnou orientaci, z dratu kruhového 6
prufezu. Spiraly jsou zapleteny do sebe a jsou oddéleny rovnymi spojovacimi
hilkami.

T /. Iy /
The belt is made from flat spirals, wound with the same orientation from round
section wire. The spirals are interlaced and separated by straight connecting a
cross rods.

/// Ve |

Das Band besteht aus flachen, identisch orientierten Spiralen, aus einem Draht I

des runden Querschnitts. Die Spiralen sind einender gewickelt und mit geraden

Querstaben geteilt.

NeHTa U3 NAOCKUX CNUPanew, BbIOLLMXCA B OAHOM HanpaBAE€HUM, U3 NPOBONOKM ¥
KPYrAOro ceueHusi. Cnupanu nepenneTeHbl ApPYr ¢ APYromMm U OTAEAEHbl POBHOM / / / /

nonepeyHon NPOBONOKOW. e

oD

s stoupani zavitu spiral spacing of spiral coils Steigung der Spiralgewinden war BUTKOB crivpanei

t rozte¢ spojovacich hilek spacing of connecting cross rods Teilung der Querstabe Lar CoOeAMHUTEALHOM NoNepPeYHoM
NPOBOAOKM

d prumeér dratu spiraly diameter of spiral wire Durchmesser des Spiraldrahts AWaMeTp NPOBOAOKM CMPaAU

D pramér spojovaci hilky diameter of connecting cross rods Durchmesser des Querstabs AWAMeTp COEAMHUTEALHOM MOMNepeyHon
NPOBONOKU

» Typy pasu dle okraju ® Types of belts according to edges ® Bandtypen nach Bandkanten ® Tunbi A€HT B 3aBUCMMOCTU OT KPOMOK

| op1300-0 | op1300.
¢ \\’ \\ ohyb dovnitf X/ svar hilka - hulka "
inside bend weld cross rod-cross rod -
Biegung nach innen Schweissnaht Querstab- | g
[ AV AN 3arub BHYTpb Querstab
cBapka nonepeyHas
NPOBOAOKa — nonepeyHas
\ \\\ \\\ NpoBOAOKa
| X AR\
\ AR AR
| op1300-u
. | op1310-R
ohyb + svar
bend + weld
I Biegung + Schweissanht
\% X 3aru6 + ceapka I DP1310-0
| >Z/ | op1310-p
J Je to typ kombinujici pas DP1300 a DP1100.

Type combinated by belts DP1300 and DP1100.
Es ist ein kombiniertes Band DP1300 und DP1100.
370 TUN, B KOTOPOM coueTatoTcsl AeHTbl DP1300 n DP1100.




Typova fada @ Serie ® Typenreihe ® TunoBou psaAp

s stoupani zavitu spiral

tm rozte€ ok

t roztec spiral
d pramér dratu spiraly
a pfiblizna svétlost strany oka

spacing of spiral coils

spacing of eyes

spacing of spirals

diameter of spiral wire

approximate screen aperture size

Pas je sloZen z plochych spiral, vinutych se stejnou orientaci z dratu kruhového
priufezu. Spiraly jsou zapleteny do sebe. Pas nema spojovaci hilky a tvofi oka
priblizné ¢tvercového tvaru.

The belt is made from flat spirals, wound with the same orientation from round
section wire. The spirals are interlaced. The belt has no connecting cross rods
and made the square shape mesh approximately.

Das Band besteht aus flachen, identisch orientierten Spiralen des runden
Querschnitts. Die Spiralen sind einander gewickelt. Das Band hat keine
Querstabe und bildet Augen einer ungefahr Quadratform.

/\eHTa U3 NAOCKMX CNIMPanei, BbIOLLIMXCA B OAHOM HanpaBAEHUM, U3 NPOBOAOKH
Kpyraoro ceueHus. Cnmpanu nepenneTeHbl Apyr ¢ Apyrom. B neHTe oTcyTcTBYIOT
nonepeyHble COEAUHUTEAbHbIE MPOBOAOKW. /AeHTa ob6pasyer sAuenku
NPUGAU3UTEABHO KBAAPATHOTO CEUYEHMUS.

Steigung der Spiralgewinden LIar BUTKOB cniMpanew

Teilung der Augen war fyeek

Teilung der Spiralen war cnupanen

Durchmesser des Spiraldrahts AWamMeTp NPOBOAOKK CiMpanu

Ungefahre lichte Weite der Augenseite npubAU3UTEAbHAA BEAUYUMHA CTOPOHbI

AYENKU

» Typy pasu dle okraji ® Types of belts according to edges ® Bandtypen nach Bandkanten ® Tunbl A€HT B 3aBUCMMOCTH OT KPOMOK

| op13s0-H

zahaknuto
hooked
gehackelt
3auenneHo

| op13s0-k

svar - kulicka
welded-ball
Schweissnaht-Kugel
cBapkKa - wapuk



DP1100

Pas je sloZen z plochych dvojnasobné zapletenych spiral, vinutych se stejnou
orientaci z dratu kruhového prurezu. Spiraly jsou oddéleny rovnymi spojovacimi
halkami.

The belt is made from flat double interlaced spirals, wound with the same
orientation from round section wire. The spirals are separated by straight
connecting cross rods.

Das Band besteht aus flachen, doppelt gewickelten, identisch orientierten
Spiralen aus einem Draht des runden Querschnitts. Die Spiralen sind mit
geraden Querstaben geteilt.

NeHTa U3 MNAOCKHUX ABYKPaTHO NepenAeTeHHbIX cnupa/\eﬁ, BbHOLLUXCA B OAHOM
HanpaBA€HUU, U3 NPOBOAOKU KPYrAOro ceyeHwus. Cnupa/\u OTAeAeHbl POBHbIMU
COEAUHUTEABHbIMU NonepeyvyHbIMU NPOBONOKaMMU.

s stoupani zavitl spiral spacing of spiral coils

t rozte¢ spojovacich hilek spacing of connecting cross rods
d prumeér dratu spiraly diameter of spiral wire

D pramér spojovaci hilky diameter of connecting cross rods

Typova rada @ Serie ® Typenreihe ® TunoBo psp

Steigung der Spiralgewinden

Teilung der Querstabe

Durchmesser des Spiraldrahts

Durchmesser des Querstabs

war BUTKOB cnu pal\eﬁ

Liar CoOeAUHUTEALHOW NonepeyHomn
NPOBONOKU

AWamMeTp NPOBOAOKHU criupanu

AnameTp coeau HUTEAbHOM nonepey HOM
MNPOBOAOKU

» Typy pasu dle okraju ® Types of belts according to edges ® Bandtypen nach Bandkanten ® Tunbl A€HT B 3aBUCMMOCTH OT KPOMOK

| op1100-0

ohyb dovnitf

inside bend
Biegung nach innen
3arub BHYTpb

| op1100-R

) )

| op1100-p

smycka
M loop
Schlinge
nems

podlozka + svar

plate + weld

Scheibe + Schweissnaht
npoknaaka + cBapka




e m

Pas je sloZen z plochych dvojnasobné zapletenych spiral, vinutych se stejnou
orientaci z dratu kruhového prifezu.

The belt is made from flat double interlaced spirals, wound with the same
orientation from round section wire.

i

Das Band besteht aus flachen, doppelt gewickelten, identisch orientierten
Spiralen, aus einem Draht des runden Querschnitts.

1

N\eHTa U3 NAOCKUX ABYKPATHO NepenneTeHHbIX cnupanen, BbIOLWMXCA B OAHOM
um

Steigung der Spiralgewinden

spacing of eyes TeilungderAugen | warayeek

war cnupanemn

AYENKU

» Typy pasu dle okraji ® Types of belts according to edges ® Bandtypen nach Bandkanten ® Tunbl A€HT B 3aBUCMMOCTH OT KPOMOK

| pp1150-H | op1150-k
zahaknuto svar - kulicka
hooked welded-ball
gehackelt Schweissnaht-Kugel

cBapkKa - WapukK
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DP700

Dopravni pas slozeny z lamel vyrobenych z dratu kruhového prifezu. Drat je z pruZinové oceli, uhlikové nebo nerez. Pficné pas tvofi lichy pocet poli. Okraj
je ukoncen tzv. zamkem.

Conveyor belt composed of sections produced from round section wire. The wire is from spring steel, carbon or stainless. Crosswise the belt forms an odd
number of fields. The end is closed with (so - called) lock.

Das Forderband besteht aus Drahtlamellen des runden Querschnitts. Der Draht ist aus Federstahl, Kohlenstoff- oder Nirostastahl. In der Querrichtung
bildet das Band eine ungerade Anzahl der Falder. Die Kante ist mit einem sog. Schloss beendet.

KoHBenepHasa AeHTa U3 nonepeyHbIX NPyTbeB, M3rOTOBAEHHbIX U3 MPOBOANOKU KPYIAOTO cevyeHus. [IpoBonOKa U3roTOBAEHA U3 NPY)KMHHOM, YIAePOAUCTOM
VAU Hep)XaBeloLLiel cTann. B nonepeyHoM HanpaBA€HUU AEHTa COCTOUT U3 HEYETHOIO KOAMUECTBA "nonei". KpoMka BbiNOAHEHA B BUAE T.Ha3. 3aMKa.

| oP700

nxP
Zakladni dvé provedeni pasu - s jednoduchym ukoncenim (DP700)
P a s dvojitym ukoncenim (DP700E). Vnitfni pole jsou stejné Siroka.
Two basic belt models - with single edge (DP700) and with double
1 i edge (DP700E). The interior fields have the same width.
rT‘ rfl Zwei Grunddurchfilhrungen des Bands - mit dem einfachen
rT‘ rﬁ Anschluss (DP700) und mit Doppelanschluss (DP700E). Die
rr‘ rﬁ Innenfelder sind identisch breit.
E ABe OCHOBHble BapuaHTbl A€HTbl - C OAMHApPHbIM OKOHYaHWEM

7 (DP700) 1 ¢ pABOMHbIM OKOHYaHWeM (DP700E). BHyTpeHHUWe "nons"
OAMHAKOBO LUMPOKHE.

W 1
| op700E
nxP
£ P £
]
G — )
g — 0
g — )
0 — )
0 R TN
L

Nasledujici dvé varianty predstavuji atypické provedeni pasu s nestejné Sirokymi poli.
Next two models present an atypical type of construction, where the fields have not the same width.
Die Nachsten zwei Varianten stellen eine atypische Durchfiihrungen des Bands mit einer verschiedenen Breite der Falder dar.

CI\eAy}OLIJMe ABE BapuaHTbl MPEACTaBAAIOT HECTaHAAPTHYIO KOHCTPYKLMIO A€HTbI C "NOAAMU" HEOAMHAKOBO LUWPOKUMMU.

| oP700A | oP700EA

P1 P2 Pn 3 B P2 Pn E
J y n L 1,
rl‘ J U LI
{ ] 0 T (7
U E 0 .~ T
U d e 1
|z 0 - [
W z
W
n=2k+1 k=1,2,3, ..
P Sitka standardniho pole width of standard field Breite des Standardfelds LUMPUHA CTaHAAPTHOrO "nons"
P41, P2,| sitka atypickych poli width of atypical field Breite der atypischen Falder LMPUHA HETUMUYHBIX "MoAen”
..Pn
E Sifka ukoncovaciho pole width of edge field Breite des Beendungsfelds LWMpPUHa 3aKaHuMBatoLero "nons"
t rozte¢ lamel spacing of sections Teilung der Lamellen Lwar nonepeyHbIx NpyTbeB
Y4 Sitka ukoncovaciho zamku width of end lock Breite des Beendungsschlosses LWMPUHA 3aKaHYMBaIOLLEW NeTAU
D pramér dratu lamely diameter of section wire Durchmesser des Lamellendrahts AUameTp NPOBOAOKU NONepeyHbIX NpyThes
w celkova Sitka pasu total width of belt Gesamtbreite des Bands obLan WUpHUHA AeHTbI
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Lamelovy dopravni pas jednoduché konstrukce. Lamely jsou vyrobeny z tycové
oceli kruhového prurezu. Pas Ize jednoduse spojit i rozpojit.

Sectional conveyor belt with simple construction. The sections are
produced from round section bar steel. Belt could be easily connected and
t disconnected.

oD

Lamellenférderband einer einfachen Konstruktion. Die Lamellen sind aus
einem Rundstahl gefertigt. Das Band ist leicht zu verbinden und zu l6sen.

t j KoHBelepHaa AeHTa U3 MonepeyHbiX MNPYTbEB MPOCTOM KOHCTPYKLMUMK.
MonepeuHble NpyTbsi U3rOTOBAEHbI U3 MPYTKOBOW CTaAU KPYIAOTO CEYEHUS.
N\eHTYy MOXXHO AErko HapallvBaTb U COKpaLLaThb.

t rozte¢ lamel spacing of sections Teilung der Lamellen Lar nonepeyHbIX NpyTLes
D prameér dratu lamely diameter of section bar Durchmesser des Lamellenstabs AvaMeTp NPOBOAOKM NONEpPEeUHbIX NPYTbeB
w celkova Sitka pasu total width of belt Gesamtbreite des Bands 06Lwasn LWMp1HA AEHTbI

Typova fada @ Serie ® Typenreihe ® Tunoson paa D P4000 / D P3000

Velmi husty kompaktni pas. Je slozen z plochych

spiral, stfidavé orientovanych, nasobné prolozZenych. I DP4000-2 / DP3000-2 I DP4000'3 / DP3000'3
Spiraly jsou navinuty z dratu kruhového prufezu
- DP4000 nebo dratu plochého - DP3000. Okraj je
proveden vzajemnym svarem konct hulky a spiraly.

Avery dense and compact belt made from flat spirals,
alternately oriented, with multiple weaving. The
spirals are wound from round sectionwire - DP4000
or from flat wire-DP3000. Edges are composed of a
reciprocal weld of rods and spirals.

Ein sehr dichtes Kompaktband. Es besteht aus
flachen, wechselnd orientierten, mehrfach
durchgelegten Spiralen. Die Spiralen sind aus einem
Draht des runden - DP4000, oder des flachen
- DP3000 Querschnitts gewickelt. Die Kante ist
mit gegenseitigen Schweissungen Stabsenden und
Spiralen durchgefiihrt.

OueHb MNAOTHasi KOMMNAaKTHas A€HTa U3 yBeAU-
YEHHOro KOAWYecTBa M. cnupanei, BbK
nonepemMeHHo BAeBO M BnpaBo. Cnupanu wusro-
TOBAEHbI U3 MPOBONOKU Kpyraoro ceueHus (DP4000)
WAM U3 nAOcKoW npoBonoku (DP3000). Kpomka
BbINOAHEHA C NPUMMEHEHWeM CBapKU KOHLOB none-
PEeUHbIX MPOBOAOK U CIUPane.

n nasobnost proloZeni number of interlays Mehrfachkeit der Durchlegung KpaTHOe KOAMYecTBa crnupanemn
s stoupani zavitu spiral spacing of spiral coils Steigung der Spiralgewinden Lar BUTKOB cniMpanem
t rozte¢ spojovacich hilek spacing of connecting cross rods Teilung der Querstabe Lwar COEAUHUTEAbHOW NonepeyHon
NPOBONOKU
d / axb | primér / profil dratu spiraly diameter / profile of spiral wire Durchmesser / Querschnitt des Spiraldrahts | avameTp / npopuAbL NPOBOAOKM CMpanu
D primér spojovaci hulky diameter of connecting cross rod Durchmesser des Querstabs AUAMETP COEAMHUTEALHOM NOMNepeyHomn
NPOBONOKU




D P9 00 Typova fada @ Serie ® Typenreihe ® TunoBoii paa

Soucasti téchto typl pasll jsou fetézy, normalizované nebo atypické, umisténé zpravidla na okrajich pasu. Vedou a unaseji pas prostrednictvim
fetézovych kol.

An integral parts of this type of belt are chains, standard or atypical, located usually at the edge of the belt. These lead and carry the belt by means
through the drive chain gears.

Anteil dieser Bantypen sind normgerechte oder atypische Ketten, die in der Regel auf den Bandkanten angebracht sind. Die fiihren und nehmen mittels
Kettenrader das Band mit.

YacTbio 3TUX AEHT ABAAIOTCA LieNU, CTaHAAPTHbIE UAU HETUNUYHbIE, YCTAHOBAEHHbIE, KaK NPaBUAO, HA KPOMKE A€HTbl. OHM (C NOMOLLLbIO LieMHbIX 3BE3A0YEK)
obecneunBatot HanpaBAeHUE U ABUXKEHUE AEHTbI.

| opaoo

}) Pas, jehoz nosnou plochu tvofi pouze hllky fetézu. Ty nemusi byt v kazdém cepu fetézu.
—

A belt whose load bearing surface is made only by chain bars. These bars not have to
be in each pin of the chain.

ts
o
| -

Ein Band, dessen Tragflache nur die Ketten verbindende Stébe bilden. Die miissen in
= F jedem Kettenbolzen nicht sein.

— }) NeHTa, Hecylield MOBEPXHOCTbIO KOTOPOWU ABAAIOTCSA AWLLb MOMEPEYHbIE MPOBOAOKM
i U (cTepxkHU). OHM MOryT 6bITb BCTaBAEHbI HE BO BCEX OOATAX LENM.

Nezbytné Udaje zadani @ Necessary ordering data @ Notwendige Angaben der Aufgabe ®
- HeobxoauMble pAaHHble pAA 3apaHus: (ts-Te-Ds-Pc)
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Nezbytné ldaje zadani @
Necessary ordering data e
Notwendige Angaben der
Aufgabe e Heobxopnmble
Pc AaHHble AAS 3apaHUA:

(s-t-ts-Tc-d/axb-D-Ds-Pc)

8

5

| &
s

Nosna plocha je tvofena pasem typu DP200-K nebo DP100-K, resp. DP400-K nebo DP300-K, nesenym hulilkami, spojujicimi fetézy po stranach. Nosné hilky
Ds nemusi byt v kazdém cepu fetézu.

The load bearing surface is made by belt type DP200-K, DP100-K, DP400-K, or DP300-K, carried by bars connectecting the chains on both sides.
The Ds bars not have to be in each pin of the chain.

Die Tragflache ist mit dem Bandtyp DP200-K oder DP100-K, bzw. DP-400-K oder DP300-K gebildet, das mit Querstaben getragen ist, Die Tragstabe
Ds miissen in jedem Bolzen der Kette nicht sein.

Hecywieln noBepxHocTblo AiBAsieTcss AeHTa Tuna DP200-K uau DP100-K uau xe DP400-K nan DP300-K, ycTaHOBAEHHaA Ha NONEPEUHbIX CTePXKHSAX,
COEAVHSIIOLLMX YCTAHOBAEHHbIE Ha KPOMKax Lienu. Hecywwue ctepHu Ds moryT 6biTb BCTaBA€HbI He BO Bcex 6oATax uenu.
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| opoco / DP950

Nosna plocha pasu je tvofena plochymi spiralami, navleéenymi na hiilkach, nesenych fetézy.
Spiraly mohou byt z dratu kruhového prifezu - DP960 nebo z dratu plochého - DP950. Hiilky
nemusi byt v kazdém cepu fetézu.

The load bearing surface of the belt is composed of flat spirals, hooked on cross rods carried
by chains. The spirals can be from the round section wire - DP960 or from flat wire - DP950.
The bars not have to be in each pin of the chain.

Die Tragflache des Bands wird mit flachen, die auf den mit Ketten getragenen Querstaben
angezogen sind. Die Spiralen konnen aus einem Draht des Runden-DP960 oder des flachen
DP950 Querschnitts sein. Die Querstabe miissen in jedem Bolzen der Kette nicht sein.

Hecyluylo NOBEPXHOCTb AEHTbI KOTOpble HaHW3aHbl Ha
NONEPEYHbIX CTEPXHSAX, NepemMellaemMblx Lenbio. Cnupaau MoryT 6biTb U3rOTOBAEHbI W3
NPOBOAOKMU KpYrAoro ceueHus (DP960) uan u3 naockon npoBonoku (DP950). CTep>xHU MoryT

6bITb BCTaBAEHbI HEe BO BCeX OOATAX LiEMNMU.

06pasyroT NAOCKUE ChUpanu,

Nezbytné Udaje zadani @ Necessary ordering data @ Notwendige Angaben der Aufgabe ® Heobxopumble
AaHHble AR 3apaHus: (s-t-Te-d/axb-D-Pc)

Rmin = 2W

Konstrukce pasu umoznuje pohyb v pfimém sméru i do zatacky. Vodici fetéz j
sponkami.

e tvoren

The construction of the belt makes possible straight or cornering movement of belt.
The sprocket chain is made by clips.

Die Konstruktion des Bands erméglicht eine Bewegung in der geraden Richtung und auch

in die Kurve. Die Fiihrungskette ist mit Klemmen gebildet.

KOHCTPYKUMA AEHTbI MO3BOASIET ABWKEHWE KaK B MPAMOM HanpaBA€HWMU, TaK U
¢ noBopoToM. HanpaBaatowasa uenb COCTOUT U3 3aXKMMOB (CKPEenok).

ABWXEHUe

\\\X\.‘\p‘
TR
\ Wm\;&xw

s
==
e

N
TR
L
“1“\ e
N(N\O ‘kl (().NL\‘(A(\\

'\

\\ ™\
\ \\i“\““i i ‘\“‘\-‘l\}‘\‘\!\ G\
i ‘NN\\\\N\ i
s

i

AL
(— A== e e ——)
s oupani za spira spacing of spiral coils Steigung der Spiralgewinden Lwar BUTKOB €K panu
t zte¢ spojovacich h spacing of connecting cross rods Teilung der Verbindungsstabe LWar COEANHUTENLH nepeu
ts rozte& nosnych hilek spacing of bearing bars Teilung der Tragstibe :JZOB ;L:,VI
Tc rozte¢ ¢lanku retézu

spacing of chain lin

axb | pramér / profil dratu spiraly

Durchmesser / Querschnitt des Spiraldrahts | avameTp / npoduab NPOBOAOKM cniUpanu
D primér spojovaci hilky diameter of connecting cross rods Durchmesser des Querstabs ameTp nonepeyHou npos:
Ds pramér nosnych hulek fetézu diameter of bearing chain bars Durchmesser der Tragstabe der Kette aMeTp HecyLUX CTepPXHE!
w celkova a pas total width of belt Gesamtbreite des Bands 6LLas WHUPUHA Al
Ww pracovni a pas orking belt width Arbeitsbreite des Bands pabou UPUH:
Pc Sitka me; ami dth betw h Brei ischen den Kettenachse LWIMPUHA MEXA! y ocAMMU Lenen

diameter / profile o

ks Teilung der Kettengliedker = | war 3BeHbeB Lenu

f spiral wire
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